SCHIESS SCHIESS

Technische Daten Werkzeugmaschinenfabrik GmbH Werkzeugmaschinenfabrik GmbH
VertiMaster T2040/2060 / T2560/2580 / T3060/3080

VertiMaster

Tischabmessungen tixtz mm 2.000 x 4.000 2.500 x 6.000 3.000 x 6.000 }e/&/}y&/&e

2.000 % 6.000 2.500 x 8.000 3.000 x 8.000
Belastung Tisch, max. t 20/25 25/30 30/40 ostlen
Durchgangshéhe 2.000/2.500 2.000/2.500 2.000/3.000

Durchgangsbreite 2.600 3.100 3.600

Verfahrweg x-Achse 4250/ 6.250 6.250 / 8.250 6.250/8.250

Verfahrweg y-Achse 3.600 4100 4.600

Verfahrweg z-Achse 1.100/ 1.500 1.100/ 1.500 1.100/ 1.500 Kontaktieren Sie die

Verfahrweg w-Achse -/1.200/1.700 1.200/1.700 1.200/1.700

Drehzahl Hauptspindel 4.000 (6.000) 4.000 (6.000) 4.000 (6.000)
Leistung (1) 60 60 60
D max. (1) 1.000 1.000 1.000
Geschwindigkeit x, y, z (optional), 30kN 20 30) 20 30) 20 (30)
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SCHIESS Werkzeugmaschinenfabrik GmbH
Ernst-Schiess-Str. 1

06449 Aschersleben

Germany

Tel: +49(0)3473 968-131/ -181 Leistungsfahigkeit in Vollendung

Email: sales@schiess.de

Website: www.schiess.de VertiMaster T2040/2060 /

T2560/2580 / T3060/3080
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Werkzeugmaschinenfabrik GmbH

Produktqualitit durch hohe Flexibel durch MASTERHEAD-Prinzip
Diese Portalfrismaschinen in Tischbauweise bestechen Fertigungstiefe und -qualitét
durch Prézision, Leistungsfahigkeit, Bedien- und
Servicefreundlichkeit

@ ,Handmade in Germany “
Leistungsfahigkeit, Prazision, Bediener- und nicht zuletzt @  Prazisionsfertigung im H,aus
Servicefreundlichkeit kennzeichnen diese neue Generati © Komplette Montage im Haus
on der Portalfrdsmaschinen in Tischbauweise. Maschinenbett, @ Klimatisiertes Messlabor
Tisch, Stander, Verbindungsteil und Quertrager sind ©@ Priufstande fir Baugruppen und Maschinen
aus hochwertigem Qualitatsguss gefertigt. Der Quertrager ist @ 100 %-Vermessung der gefertigten Komponenten
stufenlos verstellbar.
Flr den Frasantrieb, ein Highlight der Maschine, wird ein
getriebeloser Direktantrieb mit hoher Nenndrehzahl
(550 min-1) verwendet. Die bewdhrte MASTERHEAD - Schnittstelle Prozessqualitdt durch umfangreiche
wurde fiir 2-Achs-NC Képfe mit Motorspindeln Untersuchungen und Unterstitzung
erweitert um Anwendungen im Bereich Aerospace sowie
Formen- und Werkzeugbau abdecken zu kénnen. )
Die Neuentwicklung des Tisches stiitzt sich auf bionische Erkenntnisse @ Erstellung von Stabilitdtskarten zur Ableitung von Technische Umsetzung
und ist in einer speziellen Wabenstruktur Technologievorschldgen (Fertigungsoptimierung)
ausgefuhrt. Er ist damit besonders formstabil und trotzdem @ DéjrchfuhruhngAvonlModalanalysen / @ Flexibel durch erweiterbare Optionen
gewichtsoptimiert. Ey e4 o @ Alle gangigen Schnittstellen werden unterstitzt
@ Kundenbegleltende We_rkzeggaus_vvahl @ MASTERHEAD, auch flir Képfe mit Motorspindel
Ue. =2l s g i et i) @ Optimale Schwerzerspanung durch Getriebekdpfe
@ Kundenindividuelle Prozessanpassung

und -optimierung bis hin zur Prozessbegleitung @ Verwindungsteifer Schieber

@ Hauptspindel mit Uberzeugenden Leistungsdaten
@ Querbalken als NC-Achse

MASTERHEAD Prinzip - Flexibel bis hin zur
5-Achs-Simultanbearbeitung

Modernste, energieeffiziente Servoantriebe
Getriebeloser Bohr- und Frasantrieb mittels
Torquemotor

Direkte, absolute Messsysteme in allen
Achsen fur hochste Genauigkeit

Modulares Baukastenprinzip

Alle Achsen sind zentral geschmierte
Linearfiihrungssysteme

CNC Steuerung durch Sinumerik 840D sl

CNC-Steuerung: neueste Generation
inumerik ONE oder Heidenhain iTCN640

Ergonomisches Bedienkonzept
Sicherheit fir alle Falle

Robuste Tischfiihrungen fiir hohe Bauteilgewichte
Antriebe mit Reserven fiir hohe Dynamik
Spielfrei verspannte Antriebe in allen Achsen
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