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GROSSTEILEBEARBEITUNG

Universelle
Grofteilebearbeitung

Die richtige Ausstattung des eigenen Maschinenparks ist fiir einen Lohnfertiger ein wesentlicher
Erfolgsbaustein. Universell, automatisiert, am Stand der Technik oder fur die Zukunft gut
aufgestellt sind nur einige der verwendeten Begriffe. Die Sparte Maschinenbau der MCE
investierte daher in eine neue, universelle Karusselldrehmaschine VERTIMASTER VM6 des
deutschen GroBmaschinenherstellers Schiess. Die Wahl der richtigen BaugroBe spielte dabei eine
genauso wichtige Rolle wie die reinen Leistungsdaten.

Autor: Ing. Robert Fraunberger / x-technik
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ie rund 350 Mitarbeiter der MCE Ma-
Dschinen- und Apparatebau GmbH &

Co KG beschéftigen sich mit Maschi-
nenbau, Apparate- und Anlagenbau sowie
Maschinenmontage. Die Sparte Maschi-
nenbau hat sich dabei auf die Einzelteil- und
Kleinserienfertigung sowohl von Kkleinen, sehr
komplexen als auch von groB3en, sehr schwe-
ren Werkstlicken spezialisiert.

oben Die VERTIMASTER VM6 von
Schiess erfiillite die hohen Anforderungen
von MCE: stabiler Maschinenbau, hohe
Leistung und eine max. Durchgangshhe
von 6.500 mm, um Bauteile wie diese
wirtschaftlich bearbeiten zu kénnen.

links Die VERTIMASTER VM6 ist mit
einem Planscheibendurchmesser von
6.000 mm und einer max. Durchgangs-
hohe von 6.500 mm fiir die Bearbeitung
groBer und hoher Bauteile, wie sie in der
Energietechnik immer mehr gefragt sind,
bestens geeignet. Im Bild wird Ubrigens
gerade eines der groBten Peltonlaufrader
der Welt gefertigt.

www.zerspanungstechnik.at

Alles, was groB ist

Das Linzer Unternehmen beliefert zahlreiche
Branchen - die Kernkompetenz liegt jedoch
im Bereich der Energietechnik, wo man Kom-
ponenten flr Wasser-, Gas- und Dampfturbi-
nen herstellt. Aber auch aus dem Anlagenbau,
dem Behalter- und Apparatebau und auch
der Luft- und Raumfahrt stammen namhaf-
te Kunden. ,Als Spezialist in der Einzel- und
Kleinserienfertigung sowohl von kleinen, aber
vor allem groBen Werkstticken sind wir darauf
ausgerichtet, selbst auBergewohnliche Anfor-
derungen pinktlich und in Spitzenqualitét zu
erflllen”, erklart Gottfried Langthaler, Leitung

Maschinenbau in der MCE, dessen Abteilung
130 Mitarbeiter und mehr als 30 CNC-Ma-
schinen umfasst. ,Die Prézisionsbearbeitung
von auBergewdhnlich groBen Werkstlicken ist
daher kein Problem fUr uns. Unser leistungs-
fahiger Maschinenpark sowie die langjahrige
Erfahrung unserer Mitarbeiter gewahrleisten
hdchste Qualitét und Termintreue. Wir kdnnen
Teile bis zu 300 t, an unserem zweiten Stand-
ort (Anm. direkt am Linzer Hafen) sogar Teile
bis 600 t manipulieren®, ergénzt er.

Detailengineering, Fertigungsberatung, Werk-
stoffpriifungen, Maschinenmontagen und Re-
paraturen erganzen das Angebot. Die =

>> Durch die Kombination der Planscheibe

mit 296 KW Antriebsleistung und des runden
RAM mit 100 kW, k&nnen wir mit einem grof3en
Scheibenfraser entsprechende Schruppspane
erzielen und somit wirtschaftlich zerspanen. <<
Gottfried Langthaler, Leiter Maschinenbau und Prokurist bei MCE
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breite Leistungspalette ermdglicht die sichere
und kostenglnstige Verarbeitung hochwer-
tiger Stahle (rostfreie Stahle, hochlegierter
Stahlguss, etc.) — aber auch von Aluminium,
Messing, Titan oder Kunststoff.

Investitionen folgt Nachfrage

Die Nachfrage nach groBen und gleichzeitig
hohen Bauteilen ist in den letzten Jahren ste-
tig gestiegen. ,Wir hatten zwar bereits zahl-
reiche Karusselldrehmaschinen bis zu einem
Planscheibendurchmesser von 8.000 mm,
waren aber in der Bearbeitungshthe der
Bauteile leider beschrankt. Daher suchten
wir eine Maschine, die unser Bearbeitungs-
spektrum in der Hohe erweitert und optimal
zu unserem Produktspektrum passt. Als
Planscheibendurchmesser flir eine neue Ka-
russelldrehmaschine legte man daher @ 6.000
mm fest, da man bereits Uber zahlreiche Ma-
schinen mit @ 4.000 mm verfligte. ,Die maxi-
male Durchgangshéhe musste aufgrund der
Anfragen 6.500 mm aufweisen®, so Gottfried
Langthaler. Weitere Vorgaben waren eine sta-
bile Gusskonstruktion, ein hoher Automatisie-
rungsgrad, die Mdglichkeit auch Frés- und
Bohroperationen durchfiihren zu kénnen und
entsprechend hohe Leistungsdaten.

Aus den wenigen Herstellern, die Maschinen
dieser GroBe und der geforderten Qualitat
herstellen kénnen, kamen nur zwei Firmen in
die engere Auswahl, wobei man sich letztend-
lich fir den deutschen Hersteller von GroBtei-
le-Bearbeitungszentren Schiess entschieden
hat. ,Schiess bekam aufgrund der sehr sta-
bilen Ausflihrung seiner Maschinen den Zu-
schlag. Wir kannten auch die Mitarbeiter von
Schiess bereits aus anderen Projekten sehr
gut und auch Uber die Qualitét der Produkte
wussten wir aus eigener Erfahrung Bescheid”,

begriindet Gottfried Langthaler die Entschei-
dung.

VERTIMASTER VM6 als ideale Losung

Gemeinsam mit Schiess hat man sich als
optimale Lésung auf eine 6-achsige Karus-
selldrehmaschine  VERTIMASTER VM6 mit
Bohr- Frasantrieb geeinigt, die mit einem
Planscheibendurchmesser von 6.000 mm
und speziell fur MCE mit einer maximalen
Durchgangshéhe von 6.500 mm ausgelegt
wurde und so die Vorgaben zur Génze erfllllte.

Die Schiess-GroBbearbeitungszentren der
Baureihe VERTIMASTER 2-12 bestehen aus
vier Varianten und gehdren zu den gréBten
und modernsten Werkzeugmaschinen der
Welt. Die CNC-gesteuerten Portal-Dreh- und
Fraszentren in Gantry- oder Tischbauweise
koénnen allen spezifischen Anforderungen der
Kunden angepasst werden — so auch im Falle
MCE. Die VM-Variante der MCE verflgt Gber
drei Achsen (X, W, Z) im Portal und eine Rund-
achse (C) im Tisch. Eine zweite Rundachse
(C1) ist im sogenannten RAM (Support) inte-
griert und ermdglicht das stufenlose Schwen-
ken und Positionieren von Zusatzgeraten um
die Z-Achse. Ein einwechselbarer Gabelkopf
(A-Achse mit 3.000 Nm) erlaubt eine horizon-
tale bzw. schrage Bearbeitung. ,Aus Platz-
und Investitionsgriinden mussten wir in der
Konfiguration auf eine Y-Achse verzichten.

Wir wollten aber aus fertigungstechnischen
Grinden die Vorteile einer zusatzlichen Line-
arachse trotzdem nitzen. Daher entwickelten
wir gemeinsam mit Siemens und Schiess eine
ganz spezielle Lésung, wo wir mit den bei-
den Rundachsen im Tisch und RAM per In-
terpolation eine Y-Achse simulieren kénnen*,
erlautert Gottfried Langthaler. Die Genauigkeit
dieser Interpolation ist fir den Zerspanungs-
spezialisten Uberraschend gut, denn die ge-
forderte Toleranz von 0,1 mm in der Ebenheit
der Flache wird weit unterschritten.

,Unsere VM-Baureihe ist sehr gut fir die Be-
arbeitung anspruchsvoller GroBteile geeignet,
denn sie bietet die Kombination aus einer
hochsteifen Karusselldrehmaschine mit einer
hohen Frés- und Bohrleistung*, erganzt DI An-
dreas Borgwardt, Verkaufsleiter bei Schiess.
Die rein technischen Fakten des RAM belegen
diese Aussage, denn mit 100 kW Antriebs-
leitung, einem maximalen Drehmoment von
9.000 Nm und einer maximalen Drehzahl von
2.500 U/min erh&lt MCE mit der VM6 auch
fur den Fras- und Bohrbetrieb die notige Per-
formance. ,Durch diese universelle Auslegung
kénnen wir sowohl schwere Drehoperationen
ausfihren als auch mit Frés- oder Bohrwerk-
zeugen eine sehr hohe Zerspanungsleistung
erzielen. Wir sind damit im Zeit-/Spanvolumen
sehr effizient, das ist speziell bei der Vorbear-
beitung groBer Bauteile sehr wichtig“, besta-
tigt Gottfried Langthaler.

>> Die VM-Baureihe ist sehr gut fur die
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Bearbeitung anspruchsvoller GroBteile
geeignet, denn sie bietet die Kombination aus
einer hochsteifen Karusselldrehmaschine mit
einer hohen Fras- und Bohrleistung. <<

DI Andreas Borgwardt, Verkaufsleiter Schiess
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Universelle Ausriistung sichert Zukunft

Generell sollte jede Anlage der MCE ein breites Teilespektrum abde-
cken, da man als Lohnfertiger Uber zuklnftige Auftrége nicht Bescheid
weiB. Darum ristete man die VM6 mit mehreren Zusatzkdpfen, die au-
tomatisch gewechselt werden kénnen und einem Werkzeugwechsler
fur Steilkegel 50 und 60 aus. Gestellbaugruppen aus hochwertigem
Guss, hydrostatische Rund- und Linearachsen, auBere und innere
Kuhimittelzufuhr, integrierter Spéneforderer sowie eine Planscheiben-
belastung bis 200 t sind weitere Ausstattungsmerkmale. Erstmals wur-

VERTIMASTER VM6 der MCE

Eine Auszug des Teilespektrums der MCE:
Bis zu 600 t schwere Teile und Anlagen

de von Schiess auch die neue Siemens Steuerungsgeneration 840D
SL in einer Maschine dieser GréBe eingesetzt.

Geliefert wurde die Anlage im Oktober 2010. Die Erfahrungen, die
man seit damals gesammelt hat, sind vorwiegend positiv, wie Gottfried
Langthaler berichtet: ,Die VM6 entspricht genau unseren Vorstellun-
gen. Einfache Handhabung, hohe Leistung und genaue Teilefertigung.”
Im Servicefall verfligt MCE Uber eine eigene Instandhaltungsabteilung
(mechanisch und elektrisch) und kann so viele Probleme selbst be-
heben. ,Falls wir jedoch Hilfe benétigen, erhalten wir die von Schiess
sehr schnell, sei es Uber eine telefonische Auskunft oder durch gut
geschulte Servicetechniker vor Ort." Bei der Betreuung der Kunden
vor Ort wird Schiess in Osterreich auch durch die Generalvertretung
M&L — Maschinen und Lésungen unterstiitzt.

Verfahrwege
X-Achse 10.900 mm Aufgrund des groBen Erfolges ist bereits die néchste GroRdrehmaschi-
Z-Achse (RAM) 3.000 mm ne mit einem Klaren Ziel im Aufbau — eine VERTIMASTER VM4 mit
einem Planscheibendurchmesser von 4.000 mm. ,Das Besondere an
W-Achse 4.000 mm dieser Maschine ist, dass sie mit 136 U/min eine sehr hohe Drehzahl
Planscheibe aufweist, damit wir auch verniinftig Aluminium oder Titan zerspanen
kénnen®, blickt Gottfried Langthaler positiv in die Zukunft.
Durchmesser 6.000 mm
Antriebsleistung 296 kW
Anwender
Max. Drehzahl 48 U/min
Max. Drehmoment 382.000 Nm Die MCE Maschinen- und Apparatebau GmbH & Co KG be-
. schaftigt sich mit Maschinenbau, Apparate- und Anlagenbau
Max. DurchgangshShe 6.500 mm sowie Maschinenmontage. Die Sparte Maschinenbau hat sich
Max. Belastung 200.000 kg dabei auf die Einzelteil- und Kleinserienfertigung von kleinen
aber vor allem groBen und sehr schweren Werkstlicken spe-
RAM / Support Zialisiert.
Durchmesser 560 mm
. . MCE Maschinen- und Apparatebau GmbH & Co KG
Antriebsleistung 100 kW Wahringerstrae 34, Postfach 35, A-4031 Linz
Max. Drehzahl 2.500 U/min Tel-+43]732:6967:0
www.mce-map.at
Max. Drehmoment 9.000 Nm

= Integrierte C-Achse im RAM

= Steuerung: Siemens 840D SL

= Werkzeugwechselkette fur 70 Pléatze
= 6 Bearbeitungskopfe

www.zerspanungstechnik.at

M&L - Maschinen und Lésungen

Gutenhofen 4, A-4300 St. Valentin, Tel. +43 664-5333313
www.ml-maschinen.at
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